
表一：不同塗層種類的易潔鑊樣本傳熱速度和熱力分布
測試結果

PTFE 石紋/顆粒紋/鑽石 陶瓷 網紋/蜂巢紋

鑊的平面部分達到
190℃所需時間

1分56秒至
6分21秒

1分50秒至
15分56秒

1分37秒至
2分47秒

1分29秒至
2分34秒

鑊面最低溫度達
190℃時，樣本量得

最高鑊面溫度
209℃至239℃ 208℃至325℃ 216℃至246℃ 276℃至318℃

鑊面溫度差異 19℃至49℃ 18℃至135℃ 26℃至56℃ 86℃至128℃

物質、混合物   10mg/kg

半製成品和物品   0.1%

物質、混合物和物品：

PFOA或其鹽類   25ppb

與 PFOA相關的物質的一種
或多種物質的總和

  1mg/kg

表三：總遷移量測試的試驗
條件和歐盟條例要求

食品模擬物 試驗條件
歐盟總遷移
量上限 (mg/

dm3)

3%醋酸 100℃，4小時

1095%乙醇 60℃，6小時

異辛烷 60℃，4小時

註 3%醋酸用於模擬高溫烹煮酸性食物的情況，
而95%乙醇和異辛烷均用於模擬高溫烹煮油脂
性食物的情況。

表四：樣本的可萃取重金屬量和歐洲EDQM相關要求
重金屬 測試結果

歐洲EDQM建議上限

第一和第二次可萃取
重金屬量的總和(mg/kg)

第三次可萃取重金屬量 (mg/kg)

鋁（Aluminium） 2款（第一和第二次：1.3 mg/kg和1.8mg/kg) 35 5

鋇（Barium） 1款（第一和第二次：0.8mg/kg) 8.4 1.2

鐵（Iron） 4款（第一和第二次：2mg/kg) 280 40

鉬（Molybdenum） 2款（第一和第二次：0.02 mg/kg和0.03mg/kg) 0.84 0.12

鎳（Nickel） 4款（第一和第二次：0.06 mg/kg至0.14mg/kg) 0.98 0.14

鋅（Zinc） 1款（第一和第二次：2mg/kg) 35 5


